SM AUTOMATION GMBH KVT-ARC Basic

\ \ K-ARC Basic Single

SM Robotertechnik & Automation GmbH bietet mit seiner KVT-
ARC Serie eine komplette, schliisselfertige Zellenlosung fiir lhre
Produktion. Alles, was Sie bendtigen, in einer kompakten Zelle.
Geeignet fiir MIG/MAG-SchweiBen, flexibel und angetrieben von
einem Kawasaki Robotics BAOO6N Lichtbogenschweil3roboter und
anderen hochwertigen Komponenten.

KOMPAKTZELLEN IN FLEXIEBLER BAUWEISE S-ARC




CUBICS
Kawasaki Robotics Sicherheitsstandart

- _ o~ Sichere Ub h der B .
(I-‘.-?;«‘-‘ Cubic-S ichere Uberwachung der ewc?gungen
' Jede Achse permanent kontrolliert.
Annaherungsgeschwindigkeit mit NOT
STOPP Funktion.

P~ WLAN Zugriff, als Access Point fiir ihr
‘.‘ Netzwerk nutzbar Serienausstattung.

c € Inklusive der CE kennzeichnung mit
durchgangiger Dokumentation.

Industrie 4.0 Schnittstellen Serienausstattung




Plug and Play Highlights

5 ._ " Einsatzbereite Lieferung keine
- - { s‘ Monatgearbeiten notwendig
| ~ Eistecken Medien riisten loslegen

Grof3ziigiger Zugang fur
Programmierarbeiten.

Sichtfenster 500 x 1200 mm

Herausnehmbare Servicetiir
Zugang fiir Wartungsarbeiten

Freie Arbeitsflache von
1200 mm x 1550 mm

Medienwechsel von Ausen
zuganglich
Gasflaschenhalter auf der
Zellenausenseite mit Auflage

Drahtspulenhalter in Arbeitsh6he

KOMPAKTZELLEN IN FLEXIEBLER BAUWEISE S-ARC




K-ARC Basic Single Variante BSBA

K-ARC Basic Single Zelle

TischgroBe: B/L/H 120 cm x 200 cm x 240 cm
Arbeitshohe: 850 mm

Lastaufnahme: 500 kg

Arbeitsstationen: 1

Eine Arbeitsstation MIG/MAG




V-ARC Basic DUO Variante VDBA/RA

TischgroBe: B/L/H 3000 mm x 2400 mm x 2400 mm
Arbeitshohe: 850 mm

Lastaufnahme: 500 kg je Station

Arbeitsstationen: 2

Anordnung: 90 Grad Winkel

Schwingtiiren: 4

Zwei Arbeitsstationen 90 Grad Anordnung MIG/MAG




T-ARC Basic Twin Variante LDRA

T-ARC BaS|c DUO ZeIIe mit Schiebetiiren Varlant TIG

TischgroBe: B/L/H 3000 mm x 1500 mm x 2400 mm
Arbeitshohe: 850 mm

Lastaufnahme: 500 kg je Station

Arbeitsstationen: 2

Anordnung: linear

Schiebetiiren: 2

Schwingtiiren: 2

Zwei Arbeitsstationen Lineare Anordnung TIG




Robotervarianten K-V-T Zellen

BA 6 Hohlwellenausfiihrung

2N L BAOO6N SPEZIFIKATIONEN
1 ﬁ gy B . S Typ Gelenkarmroboter
. G 70
; J Freiheitsgrade 6
\f ] 1AL f Maximale Nutzlast (kg) 6
\A L H ! Maximale Reichweite (mm) 1445
3 » _ Positionswiederholgenauigkeit +0,06
RA 6 Achsroboter ARC
RAO006L SPEZIFIKATIONEN
g B Typ Gelenkarmroboter
- yé Freiheitsgrade 6
‘ Maximale Nutzlast (kg) 6
B | Maximale Reichweite (mm) 1650
p /} I\ L TAT Positionswiederholgenauigkeit +0,03

Steuerung Controller

i

il R EO1 Universal Controller
.J Handbediengerat Light Version

W550 x D580 x H278
Ableitstrom: Maximal 100 mA

@

Robotermechanik und Steuerung EO1




SchweifRtechnische Ausrustungen

KEMPARC Serie

MIG/MAG
Gasgekiihlte Anlag 350/450 Amp.

Koffer DT 400
Armmontage

Interface analog/Ethernet BUS 8 BIT

Optiona Wasserkiihler Cool10

A7 Serie

MIG/MAG
Gasgekuhlte Anlag 350/450 Amp.

Koffer DT 400
Armmontage

Interface BUS 16 BIT

Optional Wasserkiihler Cool10 A

Mastertig gasgekiihlt

TID DC Anlage der neuen Generation
300 Amp DC

Optional AC/DC

SchweifRtechnische Ausriistungen anderer Hersteller mit

entsprechendem Interface ist jederzeit moglich




Einfacher Aufbau der Vorrichtung

Optionen und Standards

schnelle Einrichtung, Bauteile mit einfachen
Spannmitteln zu fixieren Siegmund
Spannsystem

Wiederholbares Einlegen

Sehr einfache Programmierung
Zuganigeriibersichtlicher Raum fiir
Programmierungen

Hohlwellenbrenner BA Version

MIG/MAG Kennlinien mit Sonderlichtbogen
verfiigbar

Brouserbsierende Einstellungen der
Stromquelle (MIG/MAG A7 Version)

Alle wichtigen Informationen iiber WLAN
verfiigbar

Ubersichtliche IST Wert iiberwachung der
Schweillparameter

Optional mit Trend Manager ausriistbar




Optionle Komponennten

Anbausatz fiir Zwei Zonen

Jederzeit Nachriistbar mit einem Erwiterungssatz.
Erganzung durch Tischansatz mit einer Zonentrennung
durch zwie Lichtschrankensysteme. Die elektrische
Verbindung ist vorbereitet und jederzeit integrierbar.




Optionle Komponennten

Optional Kaltdrahtsystem TIG

Dinse Steuereinheit
PUSH PUSH System. Geregelter Vorschub und Riickzug des Drahtes.
Punktgenaue Steuerung der Drahtmenge.

Drahtvorschubkoffer

Montage auserhalb der Kabine.

Komplett isoliert (HF geschiitzt)
Drahtaufnahmedorn fiir 15 kg Korbspulen.

PUSH PUSH

ﬁé’@“ Anrtieb Halter und Brennerkérper.

Absaughaube passend zu K-ARC

e Aufsatzhaube mit Randabsaugung. Passen zu System K-ARC Basic und
n" e DUO (bei Duo je eine Haube fiir eine Zone)

Die Absaugtechnik ist in der Dokumentation (CE) bereits beriicksichtigt
und erfordert keine Anderung.

Passende Filtercube auf Anfrage.

| &y

Ii ' Drehtischerweiterung
A Optional ist ein zusatzlicher Einbau verschiedener Drehtische vorgesehen.
\' e Die Einheiten kénnen mit einem Gegenlager ausgestattet werden

Eine durchdachte Maschine. Wahlen sie ihre Bauteile.




Kompakte Zellen effizientes Arbeiten

Zentrale Deutschland Handelsvertretung Schweiz

SM Automation GmbH Marco Humbel

Siemensstralle 14 Bahnhofstrafle 33

79331 Teningen / Nimburg CH - 3293 Dotzingen (Bern)

Telefon: +49 7663 9443 0 Telefon: +41 (0)32 588 5998

Telefax: +49 7663 9443 33 Mobil: +49 (0)76 496 66 68

Mail: info@sm-automation.de Mail: marco.humbel@sm-automation.ch
Internet: www.sm-automation.de Internet: www.sm-automation.ch

Geriistet flir die Zukunft




